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Les activités du site  

Services 
et

infrastructure

Joint Venture
BASF / C&E / 

Syngenta 

Azurants optiques
Pigments

Produits phytosanitaires

Polymères
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• Finances & Achats

• Hygiène, Santé, Sécurité, Environnement & Qualité

– Protection du site (Sécurité et Feu)

– Assainissement et surveillance des sites contaminés

– Laboratoire central

• Département non technique

– Centre médical

– RH et Communication

– Restaurant

• Département production

– Production et distribution d’énergie

– Traitement des déchets

• Département technique

– Construction et maintenance des installations du site

– Projets d’ingénierie & CAD

– Gestion des systèmes d’automation

Les activités de CIMO
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Eaux usées municipales 

(2.3 Mio m3/an)

Gestion des déchets à Monthey 
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Solide (2’000 t/an)
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Concept de valorisation – traitement des déchets
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Concept de récupération du phosphore chez CIMO

TechOrbe – 09.11.2018

Récupération 
du phosphore 

Cendres 
issues de 

l’incinération 
des boues 
de STEP

Lixiviation 
des cendres

Précipitation 
des 

phosphates

Valorisation 
des 

phosphates 

2026 : La récupération du 

phosphore sera obligatoire 

2018 : Etude de faisabilité 

en cours        SePhoLix

Production de TCP 

Marché en Allemagne 

& en France

Processus existant de 

récupération du phosphore 

Oxydation à air humide 

(basse pression) 
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Récupération des phosphates - SePhoLix
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Lixiviat

Cendres de 

STEP

Lixiviation des 

cendres

Précipitation 

des métaux 

Résidus

Acide

Résidus

Agent précipitant 

2017 : ηrécup. > 80%

2018 : ηrécup. > 85%

2017 : ηrécup. > 85%

2018 : ηrécup. > ?

Procédé actuel : ηrécup. > 99%

Récupération espérée du phosphore des cendres > 70%
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SePhoLix : situation actuelle 

2018 : Essais labo sur les cendres des
boues de la STEP de CIMO

• Lixiviation réalisée en valorisant un
«déchet» produit sur le site
(solution acide lavage des fumées)

• Rendement de récupération du
phosphore confirmé à > 85 % pour
la lixiviation

• Test en cours pour la précipitation
des métaux afin de confirmer le
respect des normes MinRec

• Quantification des résidus et
recherche de valorisation en cours
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SePhoLix : les avantages du site chimique

• Savoir-faire en matière d'exploitation et de maintenance des installations de
précipitation / filtration / séchage du phosphate

• Possibilité d'intégration à un flux existant afin de garantir la qualité du produit

• La logistique déjà en place sur le site chimique de Monthey:

– Place de déchargement (camions/wagons) et réception régulière de déchets
provenant d'entreprises externes

– Equipe logistique existante sur le marché pour identifier des repreneurs de
TCP

• Laboratoire existant pour la caractérisation et l'assurance de la qualité des
produits (dioxines, PCI, etc.)

• Infrastructure du site chimique (énergie, déchets, etc.)

• Compétitivité du traitement
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Production actuelle de TCP (CIMO)

Capacité libre sur l’installation 
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Une opportunité pour toute une région 
Basierend auf
Klaerschlammerhebung BAFU 
2012 (11 Anlagen)

Prognose 
2015

SVA
Menge in T 
(TS)

erzo Entsorgung Zofingen 6205
RENI 6654
SAIDEF 10073
STEP de Vidy 8967
ARA-Rhein AG 7603
Limeco 3418
cimo 3279
ProRheno 17660
SVA Emmen 8547
Lonza AG 7476
Total 109882
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Prochaines étapes 

• S2 2018

– Validation et optimisation de la méthode avec les cendres CIMO

Optimisation de la filtration / centrifugation

– Consolidation des coûts Opex et Capex

• S1 2019

– Début des tests avec des partenaires intéressés

SATOM SA

Lonza SA

Treatech Sàrl

• Construction d’une unité pilote : 2019

• Construction d’une unité industrielle: 2020
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Merci pour votre attention 
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Avez-vous des questions ? 
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Unité de précipitation et Filtre  
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• REACH registration

• Mineral fertilizer total P2O5 ~33-34%

• Active partners in Germany

and France, development in Switzerland,

Italy

Tri Calcium Phosphate

http://oram.nl/leden/leden/icl-fertilizers-europe/
http://oram.nl/leden/leden/icl-fertilizers-europe/
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Traitement des eaux usées 

Eaux chimiques (WAI) volume ~ 7’000 m3/jour

TOC ~ 12 to/jour

Ptot 18 to/année en entrée

Eaux de ville (EV) volume ~ 6’000 m3/jour

TOC ~ 500 kg/jour

Ptot 8 to/année en entrée

Capacité TOC
moyenne 13.5 t/jour & pic 19 t/jour

Temps de résidence de l’eau
0.7 j (EV) & 2.5 j (WAI)

Volume annuel à traiter 4.8 mio m3

52% (EV) & 48% (WAI)

Production annuelle de boues 3’500 t MS
9% (EV) & 91% (WAI)

Production annuelle de cendres 500 to of ashes – 24 to P

Capacité totale de 

traitement 

~350’000 équivalent 

habitants
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OVH 

• Campagnes

– Chlore

– Phosphore

– Soufre

POMP E 
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ECHANGEURS

DE CHALEUR

ECHANGEURS

DE CHALEUR
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HAUTE PRESSION

PRODUCTION 
DE VAPEUR

NaHS

FILTRATION DU 

CUIVRE

FOUR
CATALYTIQUE

CHEMINÉE

COMPRE SSEUR 

D AIR

H2SO4

GAZ

PRODUCTION

USINES 

GAZ

RÉSEAU VAPEUR 
USINE

RECYCLAGE DU CATALYSEUR 
CUIVRE

VALORISATI

ON 

DES
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TDE
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Construit en 1988

Précipitation 

des métaux 


