SePholix : Selective Phosphate Lixiviation

Intégrer la récupération du phosphore des boues d'épuration dans une unité de
valorisation existante sur le site chimique de Monthey : opportunité de synergie
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Les activités de CIMO

Finances & Achats

« Hygiéne, Santé, Sécurité, Environnement & Qualité

— Protection du site (Sécurité et Feu)
— Assainissement et surveillance des sites contaminés
— Laboratoire central
« Département non technique
— Centre médical
— RH et Communication
— Restaurant
« Département production

— Production et distribution d’énergie
— Traitement des déchets

« Département technique
— Construction et maintenance des installations du site
— Projets d’ingénierie & CAD
— Gestion des systemes d’automation
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Gestion des déchets a Monthey frmO
damo PRODUCTION

HUNTSMVIAN syng'enta
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Gaz naturel

Eaux usées municipales
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: Cendres
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Concept de valorisation — traitement des déchets
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Concept de récupération du phosphore chez CIMO amo

2026 : La récupération du

phosphore sera obligatoire Cendres
issues de
I'incinération
des boues
de STEP
Valorisation Récu pératlon
des
phosphates du phOSphOre
Production de TCP
Marché en Allemagne

& en France
Précipitation

des
phosphates
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2018 : Etude de faisabilité
en cours = SePhoLix

Lixiviation
des cendres

Processus existant de
récupération du phosphore
—> Oxydation & air humide
(basse pression)



Récupération des phosphates - SePholix
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Récuperation espérée du phosphore des cendres > 70%
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SePholix : situation actuelle frmO

2018 : Essais labo sur les cendres des
boues de la STEP de CIMO

Valeur limite

Polluant MinRec
(ma/kg P)
Cadmium 25
Arsenic 100
Mercure 2
Nickel 500
Zine 10000
pour la précipitation Chrome 1000
des métaux afin de confirmer le Plomb 500
i . 3000
respect des normes MinRec Cuivre

e Quantification des résidus et
recherche de valorisation

TechOrbe —09.11.2018 8



SePholix : les avantages du site chimique frmO

Savoir-faire en matiere d'exploitation et de maintenance des installations de
précipitation / filtration / séchage du phosphate

« Possibilité d'intégration a un flux existant afin de garantir la qualité du produit

« Lalogistique déja en place sur le site chimique de Monthey:

— Place de déchargement (camions/wagons) et réception réguliére de déchets
provenant d'entreprises externes

— Equipe logistique existante sur le marché pour identifier des repreneurs de
TCP

« Laboratoire existant pour la caractérisation et |'assurance de la qualité des
produits (dioxines, PClI, etc.)

e Infrastructure du site chimique (énergie, déchets, etc.)

Compétitivité du traitement
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Production actuelle de TCP (CIMO) damo

Vente de TCP (kg TCP - 15% P)

7000 000 kg

6000 000 kg

Capacité libre sur l'installation
5000 000 kg

4000 000 kg
3000000 kg
2000 000 kg
1000 000 kg

O kg

2012 2013 2014 2015 2016 2017
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Une opportunité pour toute une région cmo

Basierend auf
Klaerschlammerhebung BAFU Prognose
2012 (11 Anlagen) 2015
MengeinT
SVA (TS)
erzo Entsorgung Zofingen 6205
RENI 6654
i SAIDEF 10073
R STEP de Vidy 8967
j\\ ARA-Rhein AG 7603
25 . 5w |Limeco 3418
O S5Q | cimo 3279
¢ 13 /) ProRheno 17660
/ SVA Emmen 8547
A” Lonza AG 7476
) Total 109882

Site

O WWTP with more than 100'000 PE
( /\ MSWI with sludge disposal

( [C] Cement works with sludge disposal

Q Mono-incineration plant
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Prochaines étapes Cdmo

S2 2018
— Validation et optimisation de la méthode avec les cendres CIMO

» Optimisation de la filtration / centrifugation
— Consolidation des colts Opex et Capex
S12019
— Début des tests avec des partenaires intéressés
» SATOM SA
» Lonza SA
» Treatech Sarl
Construction d’une unité pilote : 2019

Construction d’une unité industrielle: 2020
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Merci pour votre attention

Avez-vous des questions ?

TechOrbe —09.11.2018



Unité de précipitation et Filtre damo
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Tri Calcium Phosphate cimo

« REACH registration SADEF

Agronemie ol Envirennement

Name ™ EC / List CAS no. Registration type Eggw v

no. CIMO LABORATOIRE CENTRAL
RAPPORT D'ANALYSES
Tricalcium bis(orthophosphate) 231-840-8 7758-87-4 Full % MATIERES FERTILISANTES Rue de I'lle aux Bois
MINERALES
R L ‘ CH-187 MONTHEY
. oo Référence Commande ;287631 Date de préléivement - 30/06/2017
° M|nera| fe rt|||zer total PZO ~33-34% Type chaniiion : Engrals Minéeal R, échantition :
5 Dossier : LAB17-16875 Engrais Minéral | PHOSPHATE TRICALCIQUE / JUIN 2017
Numéro Laboratoire : E-017217
Date de réception 28012017 Date début analyses 280071207
J Date fin anslyses 20092077 Date Cédition 200912017
g J El ts Majeurs ot S dal o Résultats Unités Méthodes
- i
i * P20S5 Total (soluble dans les acides minéraux) M2 +08 %
2 * P205 Soluble dans le Citrate Neutre 245 o8 %
* P205 Soluble dans le Réactif de Pétermann 4 6 19.0 e %
* P205 Soluble dans I'Acide Citrique & 2% 3 08 %
. * Ca0 Total 464 1R %
* MgO Total 0.32 02 %
. . * Valeur Neutralisante 280 1T
i ACt I Ve p a rt n e rS I n G e r m a n y Eléments Traces Métalliques WRe:u;: e Unne; Méthodes
. . * Arsenic Total 1.58 mgKg
and France, development in Switzerland, A
* Chrome Total 3.32 moKg
I t I * Cuivre Total 434 mgKg
a y * Mercure Total <0.001 mp¥Xg
* Molybdéne Total 253 moKy
* Nickel Total 278 mgKg
A * Plomb Total <200 mo'Kg
Sélénium Total 116 mgKg

'cl ronl'llo's * Zinc Total 9.64 mg'Ky

e de & Station - F GA700 Aspach be Bas - www.sadel fr
TechOrbe —09.11.2018 cofrac SA DE F ':-l "-J:ou;:l;uw‘r;lxu(»‘rtxmf;‘;m;:s en A,»E:".l poleddsadet

LUaccrteiation o |a secton Labaraicine du COFRAL atieste do 12 comptence tachmicue des Iatorstokes DO s seuls ssdis couvwis pir Faccrid|


http://oram.nl/leden/leden/icl-fertilizers-europe/
http://oram.nl/leden/leden/icl-fertilizers-europe/

Traitement des eaux usées

Cdmo

Eaux chimiques (WAI)
TOC ~ 12 tol/jour
P, 18 to/année en entrée

Eaux de ville (EV)
TOC ~ 500 kg/jour
P, 8 to/année en entrée

Capacite TOC
moyenne 13.5 t/jour & pic 19 t/jour

Temps de résidence de l'eau
0.7 (EV) & 2.5 j (WAI)

Volume annuel a traiter
52% (EV) & 48% (WAI)

Production annuelle de boues
9% (EV) & 91% (WAI)

Production annuelle de cendres
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volume ~ 7°000 m3/jour

volume ~ 6’000 m3/jour

Capacité totale de
traitement
~350'000 équivalent
habitants

4.8 mio m3

3’500 t MS

500 to of ashes - 24 to P
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